
  บริษัท โปรซอฟท คอมเทค จํากัด

บทที่
6

ระบบสนิคาคงคลงั (Inventory Control)
- 448 -

  POST IC (Batch)

วตัถปุระสงค
เพื่อใชสําหรับเลือกรายการบันทึกจากระบบตางๆที่มีการบันทึกรายการสินคา เพื่อนํา
รายการตางๆทีไ่ดจากการคาํนวณนีไ้ปบนัทกึปรบัปรงุรายการสนิคาในระบบ IC ใหแสดง
ยอดคงเหลอืถกูตองมากยิง่ขึน้

คาํอธบิาย
หนาตางบนัทกึจะแบงการบนัทกึขอมลูออกเปน  2 สวน คอื

Post IC เปนการเลอืกหนาตางบนัทกึรายการทีต่องการนาํไป
ปรบัปรงุยอดสนิคาในระบบ IC

View Doc No. เปนการแสดงรายการเอกสารของหนาตางบนัทกึทีเ่ลอืก
มาเพือ่ปรับปรุงยอดสนิคาในระบบ IC

ขั้นตอนการทํางาน
♦ สาํหรบัการ Post IC (Batch) มขีัน้ตอนการทาํงานดงันี้

ใหระบวุนัทีต่ามชวงวนัที ่ทีต่องการ Post รายการ
ถาตองการจะเลอืก Post IC แบบ  Process เฉพาะรายการทีเ่ปนสนิคาชดุ
ให Click √√√√√
จากนัน้ใหเลอืกวาตองการ Post รายการทกุสาขา หรอืเลอืก Post เฉพาะสาขา
ปจจบุนั
จากนัน้ให Click เลอืกหนาตางบนัทกึรายการทีต่องการ Post IC ที ่Column
" S "  ซึง่โปรแกรมจะแสดง " รหสั LINK IC " ใหอตัโนมตัติามการกาํหนด
เอกสารเชือ่ม  IC ไว
หากตองการทีจ่ะ Post เปนบางเอกสาร ใหทาํการ Key เลขทีเ่อกสารที่
ตองการที ่Column "  จากเลขทีเ่อกสาร " หรอืจะไมเลอืกกไ็ด
หากตองการดรูายละเอยีดของรายการทีเ่ลอืกไวให Click ที่
ซึง่รายการตางๆ จะแสดงที ่Tab  View Doc No.
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⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางการแสดงขอมลู Post IC (Batch)  Tab Post IC
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♦ ให Click เลอืกทีบ่รรทดัรายการเอกสารทีต่องการดรูายละเอยีดการ Post จากนัน้ให
Click ที่ เพือ่ใหโปรแกรมแสดงรายละเอยีดของเอกสารตามทีเ่ลอืกนัน้วามี
รายการใดบาง

⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางการแสดงขอมลู Post IC (Batch)  Tab View Doc No.

♦ เมือ่กาํหนดขอมลูทีต่องการเรยีบรอยแลวให Click Post IC


