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  เมนบูนัทกึปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคาอตัโนมตั ิ(Auto Adjust Stock)

วตัถปุระสงค
เพือ่ใชสาํหรบับนัทกึรายการปรบัปรงุจาํนวนสนิคาของผลตางทีโ่ปรแกรมคาํนวณไดระหวาง
ยอดตามบญัช ีกบั จาํนวนสนิคาคงเหลอืใน Stock ที่ตรวจนบัได ซึง่อาจจะเปนการ
ปรบัปรงุเพิม่ หรอืปรบัปรุงลดกไ็ด

คาํอธบิาย
การบันทึกปรับปรุงสินคาอัตโนมัตินั้น จะบันทึกดวยการอางอิงเอกสารจาก " การตรวจ
สอบการนบัสนิคา " ทีม่สีถานะการตรวจสอบการนบัสนิคาเปน " Inspected "  คอืเปน
เอกสารที่มีการ Confirm ยอดสินคาที่ตรวจนับแลวเทานั้น มาใชเพื่อบันทึกรายการ
ปรบัปรงุสนิคา  ซึง่ไดแก

การปรับปรุงลดสินคา เปนการปรบัลดยอดตามบญัชทีีม่ ีมากกวา
ยอดคงเหลอืทีต่รวจนบัไดจรงิ

การปรับปรุงเพิ่มสินคา เปนการปรบัเพิม่ยอดตามบญัชทีีม่ ีนอยกวา
ยอดคงเหลอืทีต่รวจนบัไดจรงิ

สาํหรบัตนทนุสนิคาทีเ่กดิจากการปรบัปรงุเพิม่หรอืปรบัปรงุลดสนิคานี ้  จะใชยอดตนทนุ
สนิคาปจจบุนัตามวธิกีารคาํนวณตนทนุของสนิคาแตละตวัทีก่จิการเลอืกใช  เชน ตนทนุ
Average , FIFO , LOT  เปนตน

ขั้นตอนการบันทึก
Detail
♦ สาํหรบัการบนัทกึขอมลูปรับปรงุสนิคาอตัโนมตั ิ มรีายละเอยีดดงันี้

เลขที่เอกสาร ใหบนัทกึเลขทีเ่อกสารการปรบัปรงุสนิคาอตัโนมตั ิ ซึง่
โปรแกรมจะ Running เลขทีเ่อกสารใหอตัโนมตัติามการ
กาํหนดทีร่ะบบ EM / General Setup /  กาํหนดเลขทีเ่อกสาร

วันที่เอกสาร ใหบนัทกึวนัทีเ่อกสารการบนัทกึปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคา
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รหัสแผนก ใหบนัทกึรหสัแผนกทีท่าํรายการปรบัปรุงนี ้ โดยเลอืกจาก
หนาตางคนหา (F4) รหสัแผนก

หมายเหตุ ใหบนัทกึรายละเอยีดเพิม่เตมิประกอบเอกสารการปรบัปรงุ
สนิคาอตัโนมตัิ

รหัสผูบันทึก ใหบนัทกึชือ่ผูทาํรายการปรบัปรงุสนิคา  โดยสามารถเลอืกได
จากหนาตางคนหา ( F4 ) รหสัพนกังาน   ซึง่จะเลอืกไดเฉพาะ
พนกังานประเภทพนักงานปกต ิเทานั้น

รหัสผูรับสินคา ใหบนัทกึชือ่ผูดแูลสนิคาในคลงั  โดยสามารถเลอืกไดจาก
หนาตางคนหา  ( F4 ) รหสัพนกังาน   ซึง่จะเลอืกไดเฉพาะ
พนกังานประเภทพนักงานปกต ิเทานั้น

♦ เมือ่บนัทกึขอมลูตางๆ เรยีบรอยแลวใหทาํการเลอืกเอกสาร " การตรวจสอบการ
นบัสนิคา " โดยให Click ที ่IC List (F9) ซึง่เมือ่เลอืกเอกสารทีต่องการ
ไดแลวโปรแกรมจะแสดงขอมลูสนิคาใหอตัโนมตัดิงันี้
รหสัสนิคา โปรแกรมจะแสดงรหสัสนิคาใหอตัโนมตัติามเอกสารการ

ตรวจสอบการนบัสนิคาทีอ่างองิมาบนัทกึรายการปรบัปรงุ
สนิคา  ซึง่ไมสามารถแกไขขอมลูได

หนวยนับ โปรแกรมจะแสดงหนวยนบัสนิคาใหอตัโนมตั ิ  ซึง่หนวยนบั
ทีแ่สดงจะเปนหนวยนบัหลกั (อตัราสวน : 1)

ผลตอคลงั โปรแกรมจะแสดงสถานะการมผีลตอคลงัสนิคาใหอตัโนมตัิ
ซึง่ม ี3 สถานะ คอื เพิม่ขึน้  ลดลง  หรอืไมมผีล   โดยจะ
มองตามผลตางทีเ่กดิจากการตรวจนบัไดจรงิกบัยอด
คงเหลอืตามบญัช ี ดงันี้
ปรับปรุงลดสินคา เมือ่ยอดตามบญัช ีมากกวา

ยอดคงเหลอืทีต่รวจนบัได
ปรบัปรงุเพิม่สนิคา เมือ่ยอดตามบญัช ีนอยกวา

ยอดคงเหลอืทีต่รวจนบัได
ไมมผีล เมือ่ยอดตามบญัช ีเทากบั

ยอดคงเหลอืทีต่รวจนบัได
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รหัสคลัง โปรแกรมจะแสดงรหสัคลงัสนิคาใหอตัโนมตัติามเอกสาร
การตรวจสอบการนบัสนิคาทีอ่างองิมาบนัทกึรายการ
ปรบัปรงุสนิคานี้

รหัสที่เก็บ โปรแกรมจะแสดงรหสัทีเ่กบ็สนิคาใหอตัโนมตัติามเอกสาร
การตรวจสอบการนบัสนิคาทีอ่างองิมาบนัทกึรายการ
ปรบัปรงุสนิคานี้

จํานวน โปรแกรมจะแสดงจาํนวนสนิคาทีป่รบัเพิม่หรอืปรบัลดให
อตัโนมตั ิ โดยคาํนวณจากยอดผลตางของยอดตามบญัชี
กบัยอดคงเหลอืทีต่รวจนบัไดจรงิ

ตนทนุ / หนวย การแสดงตนทนุสนิคาทีจ่ะเขา Stock ม ี2 กรณ คีอื
กรณีปรับปรุงลด ตนทนุสนิคาในการปรบัปรงุลดสนิคา

ทีก่ระทบตอ Stock สนิคานัน้ โปรแกรม
จะคาํนวณตนทนุใหอตัโนมตั ิซึง่จะเปน
ตนทนุปจจบุนัตามวธิคีดิตนทนุท่ี
กจิการกาํหนดไว

กรณปีรบัปรงุเพิม่ตนทนุสนิคาในการปรบัปรงุเพิม่ที่
กระทบตอ Stock สนิคานัน้ จะเปนตนทนุ
ตามทีผู่ใชตองบนัทกึเอง  ซึง่ถาจะให
ตนทนุดงักลาวแสดงใหอตัโนมตั ิจะขึน้
อยูกบัการกาํหนด IC Option - การ
กาํหนดราคาสนิคาระบบ IC

จํานวนเงิน โปรแกรมจะทาํการคาํนวณมลูคาของสนิคาทีป่รบัปรงุ
เพิม่ลดใหอตัโนมตัิ

♦ สาํหรบัการบนัทกึปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคาทีเ่ปนสนิคา  Lot & Serial นัน้ตองบนัทกึ
รายการเพิม่เตมิ  โดยใหทาํการ Double Click ที ่Column No.        หรอื Click ที่
หรอืกด F11  ซึง่จะมหีนาตางรายละเอยีดสนิคา ( F11)  แสดงใหบนัทกึรายการ
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หนาตางรายละเอยีดสนิคา (F11)
เปนหนาตางสําหรับแสดงรายละเอียดสินคา  ซึ่งจะมีรายละเอียดเหมือนกับที่บันทึก
ในหนาตางบันทึกปรับปรุงเพิ่มลดสินคาทุกอยางและไมสามารถแกไขขอมูลสินคาได
แตเพิม่เตมิรายการไดดงันี้

ผลตอคลงั โปรแกรมจะแสดงใหอตัโนมตัติามการบนัทกึจาก Tab Detail
แตสามารถแกไขได

ตนทนุ / หนวย โปรแกรมจะแสดงใหอตัโนมตัติามการบนัทกึจาก Tab Detail
แตสามารถแกไขได

จํานวนเงิน โปรแกรมจะแสดงใหอตัโนมตัติามการบนัทกึจาก Tab Detail
แตสามารถแกไขได

เลขที่อางอิง โปรแกรมจะแสดงเลขทีเ่อกสารการตรวจสอบการนบัสนิคา
ทีอ่างองิมาบนัทกึการปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคาให

สนิคาม ีLOT กรณทีีเ่ปนสนิคา LOT  โปรแกรมจะ Default แสดงใหวาเปน
สนิคาม ี LOT

สนิคาม ีSerial กรณทีีเ่ปนสนิคาม ีLOT & SERAIL  โปรแกรมจะ Default
แสดงใหวาเปนสนิคาม ีSERAIL

สนิคามอีาย ุ กรณีท่ีเป็นสินค้ามีอายุ  โปรแกรมจะ Default  แสดงให้ว่าเป็น
สนิคามอีายุ
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⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางหนาตางรายละเอยีดสนิคา ( F11 ) Tab Detail

LOT
กรณทีีเ่ปนสนิคาม ีLOT  ใหเลอืกรหสั  LOT ของสนิคา ตามทีก่าํหนดไวใน IC SETUP/
Lot No.  มาบนัทกึขอมลู ซึง่โปรแกรมจะแสดงรายละเอยีดของ LOT สนิคาตามทีบ่นัทกึ
ไวในเมนกูาํหนด Lot No. ทกุอยาง

และสามารถบนัทกึ Lot No. ของสนิคาเพิม่เตมิไดที ่Tab Lot  ดวยการ Click ที่
โปรแกรมจะแสดงหนาตางกาํหนดหมายเลข Lot No. ใหอตัโนมตั ิเพือ่สําหรบับนัทกึขอมลู
Lot No. เพิม่เตมิ

รายละเอยีดของ Lot ทีเ่ลอืกมาใชไมสามารถแกไขขอมลูได
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⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางหนาตางรายละเอยีดสนิคา ( F11 ) Tab Lot

Serial
กรณทีีต่องการบนัทกึ Serial ให Click บรรทดัทีต่องการใส Serial  ซึง่โปรแกรมจะแสดง
หนาตางคนหา Serial  เพือ่ใหเลอืกหมายเลข  Serial  ของสนิคาทีต่องการบนัทกึ จากการ
ทีไ่ดบนัทกึขอมลู Serial ไวที่การกาํหนด Lot No.  ซึง่โปรแกรมจะแสดงหมายเลข Serial
ของสนิคาตาม Lot No. นัน้ ๆ ให
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⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางหนาตางรายละเอยีดสนิคา ( F11 ) Tab Serial

Description
ใช้สำหรับบันทึกคำอธิบายรายการสินค้าเพิ่มเติม เพื่อนำไปแสดงในการพิมพ์ฟอร์ม
ซึง่การบนัทกึนัน้สามารถบนัทกึได  2 แบบ คอื

โดยการเลอืกคาํอธบิายรายการสนิคา  ตามทีก่าํหนดไวในเมนรูหสัสนิคา  Tab
Description  โดยเลอืกจากการกด F11  หรอื  Click ที่     ซึง่จะมหีนาตาง
คนหา คาํอธบิายรายการมาใหเลอืกใช และคาํอธบิายรายการจะนาํไปใช ดงันี้
คาํอธบิายทีใ่ชในการขาย จะนาํไปใชในระบบขายสนิคา (Sale Order)
คาํอธบิายปกติ จะนาํไปใชในระบบซือ้ (Purchase Order)

หรอืระบบคลงัสนิคา (Inventory Control)
โดยการบนัทกึคาํอธบิายรายการสนิคา  ดวยการ Key  คาํอธบิายเพิม่เตมิตาม
ตองการทีห่นาตางบนัทกึเอง
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⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางหนาตางรายละเอยีดสนิคา ( F11 ) Tab  Description

♦ ซึง่หลงัจากทีไ่ดมกีารบนัทกึรายละเอยีดตางๆ ทีเ่กีย่วของกบัสนิคาเรยีบรอยแลวให
Click Close  โปรแกรมจะกลบัมาแสดงหนา Detail อกีครัง้ ดงัรปู

⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางการบนัทกึปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคาอตัโนมตั ิ Tab  Detail
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Description
ใชสาํหรบับนัทกึคาํอธบิายรายการประกอบเอกสารการปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคาเพิม่เตมิ

⇪⇪⇪⇪⇪ตวัอยางการบนัทกึปรบัปรงุเพิม่ลดสนิคาอตัโนมตั ิ Tab  Description


